
塑料行业废气治理： 

主要污染物：氨、三甲胺、硫化氢、甲硫氢、甲硫醇、甲硫醚、二甲二硫、二硫

化碳和苯乙烯，硫化物 H2S、VOC 类，苯、甲苯、二甲苯  

 

分解化合物：低分子化合物，CO2、H2O 等  

 

核心技术：  

1、 UV 光解除臭 

 本产品利用特制的高能高臭氧 UV 紫外线光束照射恶臭气体，裂解恶臭气体如：氨、三甲胺、

硫化氢、甲硫氢、甲硫醇、甲硫醚、二甲二硫、二硫化碳和苯乙烯，硫化物 H2S、VOC

类，苯、甲苯、二甲苯的分子键，使呈游离状态的污染物分子与臭氧氧化结合成小分子无

害或低害的化合物，如 CO2、H2O 等。 

 利用高能高臭氧 UV 紫外线光束分解空气中的氧分子产生游离氧，即活性氧，因游离氧所携

正负电子不平衡所以需与氧分子结合，进而产生臭氧。 

UV+O2→O-+O*(活性氧)O+O2→O3(臭氧),众所周知臭氧对有机物具有极强的氧化作用，

对恶臭气体及其它刺激性异味有极强的清除效果。 

 恶臭气体利用排风设备输入到本净化设备后，净化设备运用高能 UV 紫外线光束及臭氧对恶

臭气体进行协同分解氧化反应，使恶臭气体物质其降解转化成低分子化合物、水和二氧化

碳，再通过排风管道排出室外。 

 利用高能 UV 光束裂解恶臭气体中细菌的分子键，破坏细菌的核酸（DNA），再通过臭氧

进行氧化反应，彻底达到脱臭及杀灭细菌的目的。 

 

2、 蓄热式直接燃烧 

 在设备运行前运用点烧器加温把有机废气加热到 800℃以上，从而使废气中的 VOC 在氧化

室氧化分解成二氧化碳和水。氧化产生的高温气体流经特制热陶瓷，使蓄热陶瓷升温而“蓄

热”；此“蓄热”用于预热后续进入的有机废气，从而节省用于废气升温的燃料；蓄热室，

“放热立即引入已处理合格的洁净烟气的一部分对该蓄热室进行清扫。每个蓄热室依次经

历蓄热放热清扫等程序，周而复始，连续工作。 

3、 喷淋吸收 

 废气通过进气口进入喷淋塔内，喷淋塔内设置有净化原件以及多段喷淋层，吸附剂通过喷

淋管网自上而下喷淋而出，废气自下而上的由风机带动流动，在喷淋塔内，吸附剂与废气

充分的结合，产生化学反应，使废气中的有害物质分解为稳定无害的物质，使废气达标排

放。 

4、 微生物降解 

 恶臭气体经导入口先平流进入预处理装置，经前级水洗涤，在洗涤区完成了对恶臭进行溶

水吸收、除尘及加湿的预处理。未清除的恶臭气体再进入生物过滤塔的生物滤床过滤区，

通过过滤层时，污染物从气相中转移到生物膜表面： 

 恶臭气体在喷洒水的作用下与湿润状态的填充材料（生物填料）的水膜接触并溶解。 

 进入生物膜的恶臭成分在填充材料（生物填料）中微生物的吸收分解下被清除。 



 微生物把吸收的恶臭成分作为能量来源，用于进一步的繁殖。以上 3 个过程同时进行，达

到除臭的目的。 

 微生物分解恶臭成分时的反应： 

 硫化氢：  H2S+2O2→H2SO4 

 甲硫醇：  2CH3SH+7O2→2H2SO4+2CO2+2H2O 

 甲基化硫：(CH3)2S+5O2→H2SO4+2CO2+2H2O 

 二甲二硫：2(CH3)2S2+13O2→4H2SO4+4CO2+2H2O 

 氨： NH3+2O2→NHO3+H2O 

 三甲胺：  2(CH3)3N+13O2→2HNO3+6CO2+8H2O 

 

5、低温等离子废气处理技术  

    低温等离子体技术处理污染物的原理为：在外加电场的作用下，介质放电产生

的大量携能电子轰击污染物分子，使其电离、解离和激发，然后便引发了一系列复

杂的物理、化学反应，使复杂大分子污染物转变为简单小分子安全物质，或使有毒

有害物质转变成无毒无害或低毒低害的物质，从而使污染物得以降解去除。因其电

离后产生的电子平均能量在 10ev ，适当控制反应条件可以实现一般情况下难以实现

或速度很慢的化学反应变得十分快速。  

 

低温等离子体技术优势  

1) 清洁能源，无二次污染，能满足节能环保的需要。处理量大、操作简单的环

保新技术来处理有毒及难降解物质。  

2) 高效处理：有效去除挥发性有机物（VOC）、无机物、硫化氢、氨气、硫醇

类等主要污染物，以及各种恶臭味，脱臭效率最高可达 99%以上。  

3) 无需添加任何物质：只需要设置相应的排风管道和排风动力。  

4) 24 小时连续工作，运行稳定可靠。  

5) 运行成本低，无需专人管理和日常维护，只需做定期检查，能耗低，风阻＜

50pa。  

6) 采用不锈钢材质，防蚀性高，使用寿命在 20 年以上。  

 

6、高温等离子废气处理技术  

  高温等离子处理技术是高频（30KHz）高压（100KV）大功率电源在特定条件

下的聚能放电，产生 3000～4000℃的等离子态高温气流。待处理气体在反应器

中经过压缩、高压聚能放电成为高温等离子体。处理过程中气体由常温急剧上

升至 3000 到 4000 度高温，反应器压力增高，气体体积也因此急剧膨胀，在极

短的时间里完成物质的裂解过程。  



 强大的功率和我公司专业的设计使工业废气瞬间成为具有 3000 多度的高温等离

子体，废气处于高温等离子态时，所有有机成分均被裂解为基本粒子，无机物

质还原为单体元素，无污染排放。 

 

高温等离子体技术优势  

1) 防爆、防回火阻隔部件：由多层不锈钢网构建。发生气体爆燃时，热量被不

锈钢防爆网吸收，处于防爆网另一端的可燃气体（硫化氢、甲烷、乙烯、一氧化碳

等）因为不具备燃烧条件而终止燃烧。  

   随着科技进步，形式各异的防爆设计层出不穷，究其基本原理却无根本改

变。当工作媒质（气体）为非静止、单向流动状态，同时考虑诸如风阻、生产、使

用维护成本等因素，防爆网方案是最佳选择。此外，防爆网还具有颗粒物过滤功能。 

   注：高温等离子发生器产生的等离子体具单方向特性，因此不会有回火问

题。（即便出现高浓度可燃气体，防爆网也能够保证系统安全）  

2) 高效处理：强大的功率和专业的设计使工业废气瞬间成为具有 3 千多度的高

温等离子体，有害物质清除率大于 95%。符合国家指定排放标准。  

3) 设备为不锈钢一体化结构，耐腐蚀、防水，安全可靠。  

4) 高温等离子发生器、高频高压部件、控制电路等各具仓室并开有侧门，方便

维护。  

5) 工作区设置观察窗。运行智能化远程控制，无需派专职人员值守。  

 

治理效果：恶臭废气处理后废气中各指标达到 DB4427-2001《广东省地方标准大气污染物排放限

值》及 DB44/815-2010《广东省地方标准印刷行业挥发性有机化合物排放标准》 

 

 

治理效果：恶臭废气处理后各指标达到广东省《大气污染物排放限值》DB44/27-2001 和《恶

臭污染物排放标准》（GB14554-93） 

 

 

http://baike.so.com/doc/3567782.html
http://baike.so.com/doc/1002011.html
http://baike.so.com/doc/5136147.html
http://baike.so.com/doc/5136147.html

